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DRIFTSANSVARLIG/TEKNISK SJEF 
 
 
            
          Asker 

 
Deres ref.: Vår ref.: Per O. Nos 
 
 
Lekkasjekontroll trykkluftanlegg. 
 
En stund siden siste lekkasjekontroll? 
 

• Norske bedrifter kan i gjennomsnitt redusere driftsutgifter til trykkluftanlegg med  
20 - 30 % ved å lokalisere og tette luftlekkasjer. 

• For en gjennomsnittlig norsk industribedrift betyr dette opp til ca. kr. 150.000,- i 
innsparte utgifter pr. år. 

• For mellomstore og store bedrifter fra kr.150.000,- til over 1.000.000,- kr. pr år. 
• Årlige kontroller og tetting av lekkasjer er en god investering, som kan gi en 

avkastning fra 5 til 15 ganger innsatsen. 
• Gjennom våre årlige lekkasjekontroller avdekkes det nye lekkasjer som 

representerer store muligheter for innsparinger. 
• Hos våre kunder som har god kontroll med lekkasjeutgifter, utfører vi kontroll hver 

12. mnd. 
• Utgiftskontroll = Lekkasjekontroll  

 
 Logger du deg inn på www.termek.no finner du vår oppdaterte referanseliste over 
firmaer vi har utført lekkasjekontroll hos. Bak på dette heftet finner du referanselisten til nå. 
 
Ta gjerne kontakt på telefonen vedrørende tjenester i forbindelse med lekkasje søk og 
reparasjoner. Vi både modellerer, beregner, tegner og leverer trykkluftanlegg. 
 
 
 
 

Med vennlig hilsen 
For Termek AS 

 
Per O. Nos 
Daglig leder 

 

 



 

BEDRIFTENS  DYRESTE ENERGIKILDE 

 

1.0 Trykkluft lekkasjer koster: 
 Trykkluft er en av bedriftens dyreste energikilder. 
 Kun 6 – 8 % av energien som tilføres kompressoren blir igjen som tilgjengelig 

trykkluft. 
 Resten av den elektriske energien går over til varme, tapes i form av lekkasjer eller 

benyttes til for eksempel regenerering av lufttørker.  
 
 
Hvor mye koster lekkasjetapene? 
 
Tabellen nedenfor viser hvor mye lekkasjene koster bedriften pr. dag og pr. år basert på 
den gjennomsnittlige trykkluftproduksjonen. 
Kompressor 

effekt 
[kW] 1) 

Produsert 
[m3/min] 
(7 bar) 2) 

Lekkasje 
[m3/min] 

(25%) 3) 

Lekkasje- 
kost/dag 

 [kr/dag] 4) 

Lekkasje- 
kost/år 
[kr/år] 5) 

22 4,0 1,0 225,- 78.300,- 
37 6,8 1,7 383,- 133.110,- 
55 9,9 2,47 557,- 193.793,- 
75 14,2 3,55 799,- 277.965,- 
90 15,9 3,98 894,- 311.243,- 

110 18,4 4,6 1.035,- 360.180,- 
132 25,0 6,25 1.406,- 489.375 
160 30,5 7,62 1.716,- 597.038,- 
200 35,6 8,9 2.003,- 696.870,- 
250 39,0 9,75 2.194,- 763.425,- 
300 47,5 11,87 2.672,- 929.813,- 
400 64,2 16,05 3.611,- 1.256.715,- 
500 85,4 21,35 4.804,- 1.671.705,- 
630 106,6 26,65 6.019,- 2.094.525,- 
750 129,0 32,25 7.256,- 2.525.175,- 

1) Installert motor effekt 
2) Skruekompressor som arbeider ved et systemtrykk på 7 bar. Verdiene kan varier noe 

avhengig av leverandør og om kompressoren er oljekjølt eller oljefri. 
3) Verdi basert på gjennomsnittlig lekkasjerate for norsk prosessindustri 
4) Kostnad basert på produksjonskostnad på 15 øre/m3 
5) Driftstid pr. år er 8700 timer 

 
 

2.0 Hvordan redusere lekkasjetapene. 

Hvorvidt man klarer å få kontroll med lekkasjesituasjonen i et trykkluftanlegg er ofte et 
spørsmål om å få etablert kontrollrutiner som virker over tid. Skippertaksframstøt har liten 
effekt. Skal man klare å få til en varig lekkasjereduksjon må man sette kontrollene i system 
og foreta regelsmessig oppfølging av reparasjoner og resultater. Det viser seg at den mest 
effektive måten å redusere trykklufttapene på er å benytte ekstern ekspertise 
 



Hvorfor lykkes Termek AS med sine kontroller? 
 
 
 

 Benytter effektiv ultralyd teknikk.  
 Kan lokalisere lekkasjer i omgivelser med mye støy. 
 Kan påvise lekkasjer i utstyret mens det er i arbeid. 
 Kan påvise interne lekkasjer i for eksempel sylindere. 
 Lang erfaring og kunnskap om hvordan man avdekker lekkasjer.  
 Systematisk og omfattende rapportering. 
 Grundig dokumentasjon med grafer og beregninger. 
 Effektivt opplegg for etterfølgende reparasjonsarbeide. 
 Kunnskap om lekkasjerater og trykkluftøkonomi.  
 Tilbyr regelmessig oppfølging som gir varig effekt. 
 3-parts kontrollør uten bindinger til utstyrsleverandører. 
 Faglig oppfølging av de kundene som er registrert. 
 Gir råd og tips i forbindelse med trykkluftanlegget. 

 
 
 
 
3.0 Lekkasjerapporten: 

Våre teknikere rapporterer følgende informasjon etter lekkasje søket: 

 Nummererer hver lekkasje, som merkes med etikett og bilde tas av området lekkasjen 
befinner seg. 

 Avdelingen, arbeidsplassen og maskinen lekkasjen befinner seg rapporteres. 

 Hvor det lekker i maskinen og i hvilken del. 

 Teknikerne rapporterer også hvor lang tid reparasjonen tar, hva reparasjonen går ut på. 

 Vi angir også størrelsen på lekkasjen, og hvor mye det lekker. Dette gjøres gjennom en 
gradering av lekkasjene i 1 som er liten, 2 som er medium, 3 som er stor og 3+ som er 
ekstra stor lekkasje. I dette ligger det en lekkasjeverdi i m3 og en pris på den enkelte 
lekkasje. 

Lekkasjerapporten gir et godt grunnlag til den som skal foreta reparasjonene. Lekkasje 
rapporten er grunnlag for en grafisk fremstilling av situasjonen ved bedriften. Eksempel på 
dette finner du på neste side. Hver enkelt bedrift får en kopi av programmet som kan benyttes 
når man har utført en reparasjon, den grønne søylen øker da i høyde som følge av 
reparasjonen. Man vil gjennom dette alltid ha full oversikt over utviklingen av 
reparasjonsarbeidet. 
 
 
 



EKSEMPEL PÅ LEKKASJEFØLGEBREV 
 

TERMEK A/S Drengrsrudbekken 21 1383 ASKER Tlf:66777755 www.termek.no 
Att: KONTAKTPERSON       

Firma:   INDUSTRIBEDRIFTER Dato: Tekniker:   Tlf: 

Adresse:   Lekkasjer:  Reprasjoner:   Estimert utgift.red 

  Grad: Faktor: Lekk: i m3: Lekk. Kr. Grad: Innsp i m3: Utgift red. i kr.pr.år. 

Grad 1 1 0,0025 0,0025 195 0 0,0000 0 

Grad 2 23 0,015 0,3450 26910 4 0,0600 4680 

Grad 3 37 0,074 2,7380 213564 5 0,3700 28860 

Grad 3+ 0 0,106 0,0000 0 0 0,0000 0 

Totalt: 61   3,0855 240669 9 0,43 33540 
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EKSEMPEL PÅ LEKKASJERAPPORT 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Norges ledende innen trykkluftlekkasjer. 

 
 
 
 
 
 
Termek AS   Telefon: + 47 66777755  Bank: SpareBank1 
Drengsrudbekken 21   Telefaks:                 + 47 66777756 Bank kto: 9001.11.94728 
1383 ASKER   E-post:                    termek@termek.no IBAN nr: NO07 9001 1194 728 
Org. nr: NO 980 713 555 MVA   Web:                  www.termek.no                SWIFT:        LABANOKK
                                    

Eksempel på merking og foto av en lekkasje. 

 4 

3 +

Våre teknikere merker alle lekkasjene i anlegget med 
merkelapper som er fortløpende nummerert. De 

forteller også størrelsen på lekkasjen. 
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